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@ Voriichtung tut Haratallung von Onjckplattan 

@ Bai •in^r Vorrichtung zur HarttaOung von Oruckplattan mit 
einar ainan Kopiartiach (2) mIt sugaordnatar Sallditungtain- 
richtung (3) auNvaitandan KopiarsutlOA (1), dar naehainan- 
dar unkopiarta PlattanroMinga zufutifbar tind« lauan sich 
dadurch %in9 rationalla Artoatttwaita und hoha Badianunga- 
fraundlichkait •rmdtmn. daft dar Kopiaratatkm (1) ain Maga- 
tin (8) zugaordfMt iat daa aifM Fdrdaralnflchtung (10) mit 
mehraran. hintafainandar angaordnataA. an mitm Baachitt* 
kungapoaition (18) und Entnahmapoaition (18) voftoaibawag* 
baran Aufnahmaainrichtung (11) fOr )aiMaila wonigatana 
ainan ainan Rohilngaatapal (9) aufnahmandan Stapattrigar 
(12) aufwatat. dar im-Baraich dar Emnahmapoaition (18) in 
dan Wirkbaraieh ainar Anlagaainitehtung (4) bringbar iat 
mittala walchar dar Kapiartiacli (2) mIt vom in ihran 
_ Wirkbaraieh gabrachtan Stapattrigar (12) antnahmbaran 
Plattanrohlingan baachickbar iat 
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Beschreibung Bauweise. Die Beschickungsposition und die Entnahme- 

position kdnnen dabei in vorteilhaher Weise einander 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur HersteN gegenOberliegend angeordnet sein, was sich ebenfails 

lung von Druckpiatten npt einer einen Kopienisch mit vorteiihaft auf die Bedienungsfreundlichkeit und den 

zugeordneter Belichtungseinrichtung aufweisenden Ko- 5 Ptatzbedarf auswirkt 

pierstatioa der nacheinander i^kopterte Plattenrohiin* Eine weitere zweckmlDige Mal3nahme kann darin be- 

ge zufUhrbar sind. stehen, daB die Stapeltr&ger aus den Aufnahmeelnrich- 

Bei den bekannten Anordnungen dieser Art werden tungen der Fdrdereinrichtung entnehmbar sind. Hier- 

die Plattenrohlinge in der Regel von Hand auf den Ko- durch ist sichergesteilt, daB eine PQllung bzw. Abarbei- 

piertisch aufgelegt Es sind auch schon Anordnungen 10 tung der Stapeltrlger auBerhalb des Magazins erfolgen 

vorgeschlagen worden, bet denen die Plattenrohlinge kdnnen, was sowohl im Hinblick auf die Bedienungs- 

dem Kopiertisch mittels einer schrittweise antreibbaren freundlichkeit als auch auf die Arbeitsgenauigkeit er* 

Transporteinrichtung zufflhrbar sind, die ihrerseiu mit- wOnscht ist 

tels eines Anlegers bedienbar ist Bei der Handbedie* ZweckmlBig kann im Bereich der Entnahmeposition 

nung werden die Plattenrohlinge in der Regel von einem 15 eine Verschiebeeinrichtung vorgesehen sein. die zum 

Stapel entnommea Dasselbe gilt bei der maschinellen Eingriff mit jeweils einem in die Entnahmeposition ge- 

Beschickung. In der Praxis ergibt sich dabei hauTig das brachten Supettrager bringbar ist der hiermit aus der 

Problem* daB Ptatten unterschiedlicher Gr6Be herge- Fdrdereinrichtung herausfahrbar und in den Wirkbe- 

stelit werden mOssea Es mOssen daher auch unter- reich der Anlegeeinrichtung bringbar ist Hierdurch ist 

schiedliche Rohlingsstapel bereitgestellt und Supel- 20 sichergesteilt daB die Anlegeeinrichtung nkht zum Ein* 

wechselvorglnge durchgefQhrt werden. Dies ist bi^er griff in das Magazin kommt Es ist daher in vorteilhafter 

nicht in ausreichend rationelier Weise mdglich. Weise auch mdglich. das Magazin nachzufQllea wih- 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vor- rend ein aus diesem entnommener Rohlingsstapel mit 

liegenden Erfindung, eine Vorrichtung eingangs er- Hilfe der Anlegeeinrichtung abgearbeitet wird. 

wahnter Art zu schaffen, die auch bei der Herstellung 25 Eine weitere vorteilhafte Mafinahme kann darin be- 

von Platten unterschiedlicher GrdBe eine rationelle Be- stehen, daB die Aufnahmeeinrichtungen der Fdrderem- 

schickung des Kopiertisches mit Plattenrohlingen er- richtungim Bereich der Entnahmeposition und vorzugs- 

mdglicht weise der Beschickungsposition mittels in zugeordnete 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemlBdadurchgelAst FQhrungskanile einuuchender FOhrungsorgane ge- 

dafi der Kopierstation ein Magazin zugeordnet ist das 30 fOhrt sind. Hierdurch wird etne zuverUssige Sicherung 

als Fdrdereinrichtung mit mehreren, hintereinander an- gegen unerwQnschte Verschiebebewegungen erreicht 

geordneten, an einer Beschickungsposition und einer Mit Vorteil kann femer die Anlegeeinrichtung einen 

Entnahmeposition vorbeibewegbaren Aufnahmeein- SaugrahmenenthalteadermitSaugem versehenistdie 

richtungen far jeweils wenigstens einen Rohlingsstapel in Form der Randkonfiguration der jeweils kleinsten 

aufnehmenden Stapeltrftger ausgebildet ist der im Be- ss PlattengrdBe angeordnet sind. Hierdurch ist sicherge- 

reich der Entnahmeposition in den Wirkberekh einer stettt daB jede Plattengr6Be mit etn- und demseiben 

Anlegeeinrichtung bringbar ist mittels welcher der Ko- Saugrahmen bedienbar ist 

piertisch mit vom in ihrcn Wirkbercich gebrachien Su- Eine weitere zweckmaBige MaBnahme, die eine uni- 

peltragcr entnehmbaren Plattenrohlingen beschickbar verselle Verwendbarkeit sicherstellt kann darin beste- 

ist 40 headaBdieSupeltrlgerdiezweckmaBigalslCassetten 

Dicse MaBnahmen ermdglichen in vorteilhafter Wei- ausgebikiet sind, eine GrdBe aufweisen, die zumindest 

se eine Betadung des Magazins z. a in Kopierpausen der grdBten PlattengrdBe entspricht Zweckm^Big kdn- 

bzw. wihrend kopierfreier Schkhten, bcispielsweise nen die Stapeltrlger dabei mit Supelanschligcn verse- 

wahrend der Macht wobei die Aufnahmeeinrkhtungen hen sein, die zumindest tetlweise auf die StapelgrdBe 

in vorteilhafter Weise mit unterschiedlichen Plattenfor- 45 einstellbar sind 

maten zugeordneten Rohlingssupeln belegt werden Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zwcckmi- 

kdnnea In jedem Falle kdnnen genau diejenigen Plat- Bige Fortbildungen der Qbergeordneten MaBnahmen 

tenrohlinge bereitgestellt werden, die fOr die nichste ergeben sich aus den resdichen UnteransprOchen in 

Kopierschicht bendtigt werden. Die AusbikJung des Verbindung mit der nachstehenden Beschreibung eines 

Magazins als Fdrdereinrichtung ergibt dabei nkht nur so AusfQhrungsbeispiels anhand der Zeichnung. 

eine erwunschte hohe Spekherkapazitat bei geringem In der nachstehend beschriebenen Zeichnung zeigt 

Raumbedarf. sondem ermdglicht in vorteilhafter Weise Fig. 1 eine schematische Ansicht einer erfmdungsge- 

auch einen einfachen Abruf des jeweils gewOnschten maBen Vorrichtung und 

RohlingssupeLt indem die jeweils gewOnschte Aufnah- Fig. 2 eine Draufskht auf einen erfindungsgemaBen 

meeinrkhtung angewihh und dementsprechend auto- 55 Stapeltrlger. 

matisch zur Entnahmeposition gefahren wird. Die erfm- Die der Fig. 1 zugrundeliegende Vomchiung umf aflt 

dungsgemaBen MaBnahmen ermdgtichen somit in vor- eine Kopiersution 1, die einen Kopiertisch 2 mit zuge- 

teilhafter Weise eine Durchfahrung der Kopierarbeiten ordneter Belichtungseinrichtung 3 enthait Der Aufbau 

nach jedem vorgegebenen Programm, ohne daB dabei und die Wirkungsweise einer derartigen Kopiersution 

Verzdgerungen bei der Bereitstellung der Rohlingsstt- so sind an skh bekannt und bedUHen daher im voriiegen- 

pel bzw. beim Stapehivechsel zu befQrchten warea Ins- den Zusammenhang keiner naheren Eriauterung mehr 

gesamt ermdglichen die erfmdungsgema&en Mafinah- Auf dem Kopiertisch t wird vor dem Kopiervorgang 

men daher cine hohe Produktionssteigerung bei nkht jeweils ein Plattenrohling aufgespannt der dem Kopier- 

unbetrachtlkher Arbeitserlekhterung. tisch I hier mittels einer Anlegeeinrichtung 4 maschmell 

In vorteilhafter Ausgesultung der Qbergeordneten «s zufuhrbar ist Die Anlegeeinrichtung 4 enthllt emen 

MaBnahmen kann die Fdrdereinrichtung als Umlauffdr- Saugrahmen 5 mit Saugem 6, der in durch Pfeile ange- 

derer ausgebildet sein. Hierbei ergibt sich eine beson- deuteten. Twen FBhrungen 7 tischparallel und senkrecht 

ders hohe Spekherkapaziiit bei besonders kompakter hierzu gef Qhrt ist 
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Mit Hilfc der Anlegceinrichtung 4 wird jcwcils ein 
dieser beigesteUter Rohfingssupel abgearbeitet Urn 
nach der Abarbeitung ernes derartigen Supels schnell 
einen neuen Supel beistelfen zu kdnnetu ist der Aniege* 
einrichtung 4 etn Mtgazin 8 zugeordnet in wekhem 
mehrere Rohlingsstapel 9 speicberbar sind. Das Maga* 
zin g enthtlt einen als Paternoster ausgebildeten Um- 
lauffdrderer 10 mit mehreren« hintereinander angeord- 
ncten Aufnahmeeinrichtungen 11 in Form von TragbQ- 
gein etc. fUr jeweils einen entnchmbaren Supeltrlger 
12 in Form einer (Cassette etc, auf welchem jeweils 
wenigstens ein Rohlingssupel 9 aufnehmbar ist Der 
Umlauffdrderer 10 ist mittels etnes Motors 13 antreib- 
bar, der mittels einer als Tastatur ausgebildeten Wahi- 
schaltung 14 aktivierbar ist Im Bereich des Umfangs des 
Umlauffdrderers 10 stnd eine Beschickungsposition 15 
und eine Entnahmeposition 16, hier in Form etnander 
etwa gegenUberliegender Fenster des Magazingehiu- 
ses. vorgeschen. Der Motor 13 ist mittels der Wahlschal- 
tung 14 so aktivierbar. daO jede gewUnschte Aufnahme* 
einrichtung 11 in den Bereich der Beschickungsposition 
15 bzw. Entnahmeposition 16 gefahren wird 

In das Magazin 8 kOnnen in den iCopierpausen, z. B. 
wahrend der Nachtschicht alle Plattenrohlinge einge- 
speichert werden, die wahrend der nftchsten Schicht zur 
Herstellung von Druckplatten bendtigt werden. Hierzu 
werdcn mit enisprechenden Rohlingsstapein 9 bestOck- 
te Supeltrftger 12 in die Aufnahmeeinrichtungen 11 ein* 
gesteUt Hierzu werden die betreffenden Aufnahmeein- 
richtungen 11 in den Bereich der Beschickungsposition 
15 gebracht Die die verschiedenen Stapel bildenden 
Plattenrohlinge kOnnen gletch oder verschieden sein. 
Zur Gewahrleistung einer universellen Verwendbarkeit 
sind die Supeltriger 12 so ausgebiklet daB sie auch die 
grdBte RattengrdBe aufnehmen kOnnen. Zum selben 
Zweck sind die Sauger 6 des Saugrahmens 5 so angeord- 
net daB sie auch die kleinste PlattengrOBe erfassen kdn- 
nen. Die Sauger 6 sind dementsprechend in Form der 
Randkonfiguration der kleinsten PlattengrOBe angeord- 
net 

Die hier als Kassetten ausgebildeten Supeltriger 12 
sind, wie am besten aus Fig. 2 erkennbar ist mit Supd* 
anschiagen 17. 18 versehen. Die der Supelvorderkante 
zugeordneten Anschlige 17 sind dabei fest angeordnet 
Die den seitlichen Stapelflanken zugeordneten Anschli* 
ge 18 sind symmetrisch auf das jeweilige Format ein* 
steilbar, was ebenfalls der universellen Verwendbarkeit 
dient In Hg. 2 ist das grdBte Format mit durchgezoge* 
nen Linien und das kleinste Format mit gestrkhelten 
Linicn angedeutet Durdi die symmetrische EinsteUbar- 
keit der seiUk:hen Anschlige IS wird jedes Format mit- 
tig fixiert so daB der Saugrahmen 5 stdrungsfrei arbei- 
ten kamt 

Der Saugrahmen 5 kann so gefOhrt sein, daB er in das 
Magazin 8 eingreift und dort mit dem Supeltriger 12 
zusammenwirkt der st6h auf der in der Entnahmeposi- 
tion 16 befmdenden Aufnahmeeinhchtung 11 befmdet 
Im dargestellten AusfOhrungsbeispiel bleibt der Saug- 
rahmen 5 auBerhalb des Magazins & Dementsprechend 
wird der der Anlegeeinnchtung beizustellende Supel- 
u-iger 12 aus dem Magazin 8 entnommen, wie in Fig* 1 
gestrichelt angedeutet ist Hierzu ist eine im Bereich der 
Entnahmeposition 16 angeordnete Verschiebecinrich- 
tung 19 vorgesehen, durch welche der im Bereich der 
Enmahmeposition 16 sk:h befindende Stapeltrftger 12 
aus dem Magazin 8 herausgefahren und in den Wvkbe- 
retch des Saugrahmens 5 gebracht werden kann. Die 
Verschiebeeinrichtung 19 ist auf einem zwischcn dem 
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Magazin 8 und der Kopierstation 1 angeordneten Tisch 
aufgenommen, der mit auf dem Niveau der Entnahme- 
position 16 angeordneten Laufschienen 20 fOr den mit- 
tels der Verschiebeeinrichhing 19 aus dem Magazin 8 
aus bzw. in dieses zurQckfahrbaren Supeltriger 12 ver- 
sehen ist Den als FuBschtenen fungierenden Schienen 
20 gegenflberliegend kdnnen Kopfschienen 21 vorgese- 
hen sein. Die vordere Stellung wird durch Anschlige 22 
begrenzt gegen welche der aus dem Magazin 8 heraus- 
gefahrene Supeltriger 12 mittels der Verschiebeein- 
richtung 19 gefahren wird 

Um die Verschiebeeinrichtung 19 in und auBer Wirk- 
verbindung mit dem in die Entnahmeposition 16 ge- 
brachten Stapeltriger 12 bringen zu kdnnen, sind die 
Stapeltriger 12 mit im Bereich ihrer Unterseite vorge* 
sehenen, in der Entnahmeposition 16 nach auDen wei- 
senden Mitnahmekiauen 23 versehen. Die durch eine 
umlaufende ICette gebildete Verschiebeeinrichtung 19 
ist mit einem Mitnehmerstift 24 versehen, der zum Ein- 
20 griff in die Mitnahmeklaue 23 bringbar ist Die die Ver< 
schiebeeinrichtung 19 bildende Umlaufkette ist maga- 
zinseitig abschwenkbar angeordnet wie in Fig. 1 durch 
gestrichelte Linien angedeutet ist Hierdurch ist es mOg- 
lich. die Verschiebeeinrichtung 19 atiBer Eingriff mit 
25 dem Umlauffdrderder 10 bzw. den auf diesem aufge- 
nommenen Stapeltrigem 12 zu bringen. Im dargestell- 
ten AusfOhrungsbeispiel ist hierzu die magazinseitige 
Umlenkrolle 2S der Verschiebeeinrichtung 19 ab- 
schwenkbar angeordnet Zur Bewerkstelligung der ge- 
30 wQnschten Beweglichkeit ist der die Verschiebeeinrich- 
tung 19 bikienden Umlaufkette eine zwischen den Um- 
lenkrollen angeordnete Spannrolle zugeordnet Die in 
der Beschickungsposition bzw. Entnahmeposition sich 
befindenden Aufnahmeeinrichtungen 11 sind gegen un- 
35 gewoUte Verschiebebewegungen gesichert Hierzu sind 
im dargestellten AusfOhrungsbeispiel im Bereich der 
Beschickungsposition 15 bzw. Entnahmeposition 16 an- 
geordnete FOhrungskanile 26 vorgesehen und die Auf- 
nahmeeinrichtungen 11 mit den FOhrungskanilen 26 zu- 
40 geordneten FQhrungsroilen 27 versehen, die im Bereich 
der Beschickungsposition bzw. Entnahmeposition in die 
FOhrungskanile 26 einuuchea 

Die Be- bzw. Nachladung des Magazins 8 kann infol-^ 
ge der erflndungsgemiBen Magazinausbildung selbst- 
45 verstindlich auch wihrend eines Kopiervorgangs erfol- 
gen, wenngleich die Veriegung in kopierfrete Zeiten be- 
sonders zweckmiBig ist 
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PatentansprOche 

1. Vorrichtung zur Herstellung von Druckplatten 
mit einer einen Koptertisch (2) mit zugeordneter 
Belichtungseinrichtung (3) aufweisenden Kbpier- 
station (IX der nacheinander unkopiene Platten- 
rohlinge zufOhrbar sind dadnrch gekennzetchnet, 
daB der Kopierstation (1) ein Magazin (8) zugeord- 
net ist das eine FOrdereinrichtung (10) mit mchre- 
ren. hintereinander angeordneten, an einer Be- 
schkkungsposition (15) und Enmahmeposition (16) 
vorbeibewegbaren Aufnahmeeinrichtungen (U) 
for jeweils wenigstens einen einen Rohlingssupel 
(9) aufnehmenden Supelu-iger (12) aufweist der 
im Bereich der Entnahmeposition (16) in den Wirk- 
bereich einer Aniegeeinrichtung (4) bringbar ist 
mittels welchcr der Kopiertisch (2) mit vom in ihren 
Wirkbereich gebrachten Stapelu-iger (12) ent- 
nehmbaren Plattenrohlingen beschickbar ist 
1 Vorrichtung nach Anspruch 1. dadureh gekenn- 



A 014010 



DE 40 38 544 Al 

5 6 



zeichnet da6 die Fdrdereinrichtung (10) als Um- 
lauffdrderer ausgebildet ist 

3. Vomchtung nach Anspruch 2, dadurch gckenn- 
zeichnet. dafi die F«!dcreinrichtung (10) als Pater- 
noster ausgebildet ist s 

4. Vorrichtung nach einem def vorhergehenden 
Ansprilche. dadurch gekennzeichnet, dafi die Su* 
peltr^ger (12) aus den Aufnahmeeinrichtungen (It) 
der Fdrdereinrichtung (10) entnehmbar sind 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden io 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB im Be* 
reich der Entnahmeposition (16) eine Verschiebe- 
einrichtung (19) vorgesehen ist die zum Eingriff mit 
jeweils einem in die Entnahmeposition (16) ge- 
brachten Stapeltrftger (12) bringbar ist der hiermit is 
aus der FOrdereinnchtung (10) herausfahrbar und 

in den Wirkbereich der Anlegeeinrichtung . (4) 
bringbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnetdaOdermittelsderVerschiebeeinrichtung 20 
(19) verschiebbare Supeltrftger (12) an etnen vor- 
zugsweise einstellbaren Anschlag (22) anstellbar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet diB der mittels der Verschiebeeinrichtung 
(19) verschiebbare Supeltriger (12) durch Schie- 25 
nen(20,2t)fahrbar ist 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprilche 4 to 7. dadurch gekennzeichnet daB die 
Stapeitriger(12) jeweils mit mindestens einer Mit* 
nahmeklaue (23) versehen sind, die im Bereich der x 
Entnahmeposition (16) zum Eingriff mit etnem Mit* 
nehmer (24) der Verschiebeeinrichtung (19) bring- 
bar ist 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche 5 bis 8» dadurch gekennzeichnet daB die 35 
Verschiebeeinrichtung (19) als vorzugsweise durch 
eine Kette gebildetes Umlauforgan ausgebildet ist 
dessen magazinseitiges Umlenkorgan (29) versteli- 
bar. vorzugsweise schwenkbar, angeordnet ist 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB die Auf- 
nahmeeinrichtungen (11) der Fdrdereinrichtung 
(10) im Bereich der Entnahmeposition (16) und vor- 
zugsweise auch der Beschickungsposition (15) vor- 
zugsweise mitteb in zugeordnete Fflhrungskanlle 45 
(26) eintauchender FOhrungsrollen (27) fOhrbar 
sind. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die Anle- 
geeinrichtung (4) etnen vorzugsweise in focen FQh- so 
rungen (7) tischpanllel und senkrecht hierzu be* 
wegbaren Saugrihnien (5) aufweist 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge* 
kennzeichnet daB dk Anlegeeinrichtung (4) mit 
Saugem (6) versehen 1st die in Form der Randkon- ss 
figuration der klebisten PlattengrABe angeordnet 
sind 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprCtehe, dadurch gekennzeichnet daB die Gr6- 
Qe der Stapeltrftger (12) zumindest der grOBten 60 
PlattengrOBe entspricht 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB die Su- 
peltriger (12) mit Supelanschligen (17. 18) verse* 
hen sind. die zumindest teihveise auf die Supelgrd- ss 
Be einstellbar sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14. dadurch ge* 
kennzeichnet daB den einander gegenOberliegen* 



den Stapelseitenkanten symmetrisch verstellbare 
Anschl&ge (IS) und der Stapeivorderkante fixe An- 
schl&ge(17) zugeordnet sind 

16. Vorrichtung nach einem der vOihergchenden 
Anspriiche. dadurch gekennzeichnet daB die Sta- 
peluager (12) jeweils als Kassette ausgebildet sind 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche. dadurch gekennzeichnet dafl die Fdr- 
dereinrichtung (10) mittels einer vorzugsweise als 
Tasutur ausgebildeten Wahlschaitung (16) so akti- 
vierbar ist daB eine jeweils ausgew&hlte Aufnah- 
meeinrichtung (1 1) zur Entnahmeposition (16) bzw. 
Beschickungsposition (15) transportierbiar ist 
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54) Device for Producing Printing Plates 

57) In a device for producing printing plates, with a copying station ( 1 ) having a copying table (2) and 
associated exposure unit (3), to which uncopied plate blanks may be. supplied sequentially, an 
efHcient method of operation and great ease of use can be achieved in that associated with the 
copying station (1) is a magazine (8) having a conveyor device (10) with several holders (11) 
arranged one behind the other that can be moved past a loading position (15) and an unloading 
position (16) and are each for at least one stack carrier ( 12) accommodating a stack of blanks (9), 
which in the area of the unloading position (16) can be brought bto the area of action of a feeding 
device (4), by means of which the copying table (2) can be fed with plate blanks taken from the 
stack carrier (12) brought into its area of actioa 
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The invention concerns a device for producing printing plates, with a copying station having a 
copying table and associated exposure unit, to which uncopied plate blanks may be supplied sequentially. 

In the known designs of this type, the plate blanks are generally placed on the copying table by 
hand Designs have also been proposed in which the plate blanks can be supplied to the copying table by 
means of a transport device witli incremental drive capability, which in turn can be operated by means of 
a feeder. EXiring manual operation, the plate blanks are generally taken fix>m a stack. The same is true of 
automatic feeding. In practice, the problem frequently arises that plates of difiFerent sizes must be 
produced For this reason, different stacks of blanks must also be prepared, and stack changing processes 
must be carried out. Hitherto, it has not been possible to do this efficiently enough. 

Based on this situation, the object of the invention is thus to create a device of the type initially 
mentioned that makes it possible to efficiently feed the copying table with plate blanks even when platen 
of different sizes must be manufactured. 

This object is attained in accordance with the invention in that associated with the copying station 
is a magazine designed as a conveyor device with several holders arranged one behind the other that can 
be moved past a loading position and an unloading position and are each for at least one stack carrier 
accommodating a stack of blanks, viiich in the area of the unloading position can be brought into the area 
of action of a feeding device, by means of which the copying table can be fed with plate blanks taken from 
the stack carrier brought into its area of action. 

These concepts advantageously permit loading of the magazine, for example during copying 
breaks or during shifts when no copying takes place, such as during the night, where the holders can be 
filled advantageously with stacks of blanks in different plate formats. In any case, precisely the plate 
blanks that are required for the ne.xt copying shift can be placed ready. The design of the magazine as a 
conveyor device thus provides not only a desired high storage capacity with a small space requirement, 
but it also advantageously allows simple retrieval of the desired stack of blanks in that the desired holder 
is selected and automatically transported to the unloading position accordingly. The concept in accordance 
with the invention thus advantageously permits the copying work to be done in accordance with any 
predefined program, without the concern that delays may arise during the provision of stacks of blanks 
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or when switchingstacks. As a whole, the concept in accordance with the invention thus facilitates a great 
increase in productiorhwhilc making the work easier in not insignificant measure. 

In an advantageous embodiment of the primary concepts, the conveyor device can be designed as 
a circulating conveyor. This results in a particularly high storage capacity with a particularly compact 
construction. The loading position and the unloading position can advantageously be arranged opposite 
one another, which likewise has advantageous effects on ease of use and space requirements. 

Another useful concept can be to make the stack carriers removable from the conveyor device's 
holders. This ensures that filling or processing of the stack carriers can take place outside of the magazine, 
which is desirable with regard to both ease of use and work precisioa 

It can be useful to provide in the area of the unloading position a transporter which can be brought 
into engagement with any one stack carrier at a time that has been moved into the unloading position, and 
with which the stack carrier can be moved out of the conveyor device and into the area of action of the 
feeding device. This ensures that the feeding device does not jam in the magazine. It is thus also^ 
advantageously possible to refill the magazine while a stack of blanks removed therefrom is being 
processed with the aid of the feeding device. 

An additional advantageous concept can be that the holders of the conveyor device are guided in 
the region of the unloading position and preferably the loading position by means of guide members 
extending into associated guide channels. This achieves reliable protection against undesired sliding 
movements. 

Advantageously, the feeding device can also contain a vacuum frame equipped with suction 
devices that are arranged in the shs^ of the edge configuration of the smallest plate size used. This 
ensures that each plate size can be manipulated with one and the same suction Srdxne. 

An additional useful concept, which ensures universal usability, can be that the stack carriers, 
whidi advantageously are designed as cassettes, have a size at least as large as the largest plate-size. It is 
usefiil here &r the stadc earners to be equipped with stack stops that are at least partially adjustable to the 
stack size. 

Additional advantageous embodiments and useful refinements of the principal concepts arc 
illustrated in the following description of an example embodiment using the drawing[sl in conjunction 
with the remaining dependent claims. 

3 



A 014016 



DE40 38 544 Al 
In the drawing[s] described below, 

Fig. 1 shows it schematic view of a device in accordance with the invention, and 

Fig. 2 shows a top view of a stack carrier in accordance with the invention. 

TTie device upon which Fig. 1 is based comprises a copying station 1 that contains a copying table 
2 with associated exposure unit 3. The design and operation of such a copying station are known per se 
and thus require no more detailed explanation in the present context A plate blank, which here can be 
suppUed automaticaUy to the copying table 1 by means of a feeding device 4, is spread upon the copying 
table 1 prior to each copybg process. The feeding device 4 contains a suction frame 5 with suction devices 
6 that is guided parallel and perpendicular to the table in fixed guides 7 indicated by arrows. 

With the aid of the feeding device 4, one of these provided stacks of blanks is processed at a time. 
In order to be able to provide a new stack quickly after processing of one such stack, a magazine 8, in 
which several stacks of blanks 9 can be stored, is associated with the feeding device 4. The magazine 9 
cgntains a circulating conveyor 10 designed as an endless chain conveyor with several holdere 11 in th^ 
fonm of carrying hangers etc. arranged one behind the other, each for one removable stack carrier 12 in 
the form of a cassette etc., which can accommodate at least one sUck of blanks 9 apiece. The circulating 
conveyor 10 can be driven by means of a motor 13 that can be activated by means of a selector circuit 1 4 
designed as a keyboard. Provided in the region of the perimeter of the circulating conveyor 10 are a 
loading position 15 and an unloading position 16, here in the form of windows in the magazine housing 
that are approximately opposite one another. The motor 13 can be activated by means of the selector 
circuit 14 in such a way that each desired holder 1 1 can be driven to the region of the loading position 15 
or the unloading position 16. 

During the copying breaks, sudi as during the night shift, all the plate blanks that will be required 
during the next shift for producing printing plates can be stored in the magazine 8. For this purpose, stack 
earners 12 loaded with appropriate stacks of blanks 9 are placed in the holders 11. For this purpose, the 
affected holders 11 are brought to the region of the loading position 15. The plate blanks forming the 
various stacks can be the same or different. To ensure universal usability, the stack carriers 12 are 
designed such that they can accommodate even the largest plate size. To the same end, the suction devices 
6 of the suction frame 5 are arranged such that they can grip even the smallest plate size. Accordingly, the 
suction devices 6 are arranged in the shape of the edge configuration of the smallest plate size. 
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The stadfcarricrs 12, designed here as cassettes, are equipped with sUck stops 17, 18 as can best 
be seen &om Fig. 2. The stops 17 associated with the front edge of the stack are fixed in position here. The 
stops 18 associated with the side edges of the stack are symmetrically adjustable to the relevant fomiat, 
which also serves the purpose of universal usability. In Fig. 2 the largest format is indicated with solid 
lines and the smallest format with dashed lines. Due to the symmetrical adjustability of the side stops 18, 
every format is fixed in tlie center so that the suction frame 5 can woric without difficulty. 

The suction frame 5 can be guided so that it engages with the magazine 8 where it works together 
with the stack carrier 12 that is located on the holder 11 in the unloading position 16. In the example 
embodiment shown, the suction frame 5 remains outside the magazine 8. Accordingly, the stack carrier 
12 to be made available to the feeding device is removed from the magazine 8 as shown with dashed lines 
in Fig. 1. For this purpose, a transporter 19 arranged in the region of the unloading position 16 is 
provided, by means of which the stack carrier 12 located in the region of the unloading position 16 can 
be transported out of the magazine 8 and brought into the area of action of the suction fi^me 5. Th^ 
transporter 19 is accommodated on a table between the magazine 8 and the copying station 1; the table 
is equipped with rails 20 located at the level of the unloading position 16 for the stack carrier 12, which 
can be transported out of the magazine 8 or back into it via the transporter 19. Top rails 21 can be 
provided opposite the rails 20 that function as bottom rails. The forward position is delimited by stops 22, 
against which is driven the stack carrier 12 that is transported out of the magazine 8 by means of the 
transporter 19. 

In order to be able to engage and disengage the transporter 19 with the stack carrier 12 that has 
been brought to the unloading position 16, the stack carriers 12 are equipped with engaging dogs 23 in 
the region of their underside that point outward when at the unloading position 16. The transporter 19 
formed by a circulating chain is equipped with a coupling pin 24, which can be brought into engagement 
with the engaging dog 23. The circulating chain that forms the transporter 19 is arranged such -that it can 
be pivoted away on the magazine side, as b shown with dashed lines in Fig. 1. By this means, it is possible 
to disengage the transputer 19 from the circulating conveyor 10 and/or the stack carriers 12 
accommodated thereon. In the example embodiment shown, the guide roller 25 on the magazine side is 
ananged such that it can be pivoted away for this purpose. To achieve the desired movability, a tension 
roller ananged between the guide rollers is associated with the circulating chain that forms the transporter 
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19. The holdei^ 11 located in the loading or unloading position are secured against undcsired sliding 
movements. For this -purpose in the example embodiment shown, guide channels 26 are provided in the 
region of the loading position 15 and the unloading position 16 and the holders 11 are equipped with 
guide rollers 27 that are associated with the guide channels 26 and extend into the guide channels 26 in 
the region of the loading position or unloading positioa 

As a result of the magazine design in accordance with the invention, loading and unloading of the 
magazine 8 can of couree be accomplished even during a copying process, although it is especially useful 
to postpone it to periods when copying is not done. 



Patent Claims 

1. Device for producing printing plates, with a copying station (1) having a copying table (2) and 
associated exposure unit (3X to which uncopied plate blanks may be suppUed sequentially, characterized 
in that associated with the copymg station (1) is a magazine (8) having a conveyor device (10) with 
several holders (11) airanged one behind the other that can be inoved past a loading position (IS) and an 
unloading position (16) and are each for at least one stack carrier (12) that accommodates a stack of 
blanks (9), which in the area of the unloading position (16) can be brought into the area of action of a 
feeding device (4), by means of which the copying table (2) can be fed with plate blanks taken from the 
stack carrier (12) brought into its area of action. 

2. Device in accordance with Claim 1 , characterized in that the conveyor device (10) is designed as 
a circulating conveyor. 

3. Device in accordance with Claim 2, characterized in that the conveyor device (10) is designed as 
an endless chain conveyor. _ 

4. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the stack earners 
(12) are removable from the holders (11) of the conveyor device (10). 

5. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that provided in the area 
of the unloading position (16) is a transporter (19) which can be brought into engagnnent with any one 
stack carrier (12) at a time that has been moved into the unloading position (16), and with which the stack 
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carrier (12) can bemovedout of the conveyor device (10) and into the area of action of the feeding device 
(4). - ^ 

6. Device in accordance with Claim 5, characterized in that the stack carrier (12) that is movable by 
means of the transporter (19) can be placed against a preferably adjustable stop (22). 

7. Device in accordance with Claim 6, characterized in that the stack carrier (12) that is movable by 
means of the transporter (19) can be guided via rails (20, 21). 

8. Device in accordance with one of the preceding Claims 4 through 7, characterized in that the stack 
carriers (12) are each equipped with at least one engaging dog (23) that in the area of the unloading 
position (16) can be brought into engagement with a coupler (24) of the transporter (19). 

9. Device in accordance with one of the preceding Claims 5 through 8, characterized in that the 
transporter (19) is designed as a circulating member formed preferably by a chain, whose guide element 

(25) on the magazine side is arranged so as to be movable, preferably pivotablc. 

10. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized m that the holders (11) <rf 
the conveyor device (10) are guidable in the region of the unloading position (16) and preferably also the 
loading position (15) preferably by means of guide rollers (27) extending into associated guide channeb 

(26) . 

1 1. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the feeding device 
(4) has a suction frame (5) that is movable parallel and perpendicular to the table preferably in fixed 
guides (7), 

12. Device b accordance with Claim 11, characterized in that the feeding device (4) is equipped with 
suction devices (6) that arc arranged in the shape of the edge configuration of the smallest plate size. 

1 3. Device in accmiance with one of the preceding Claims, characterized in that the size of the stack 
carriers (12) corresponds to the largest plate size at a minimum. 

14. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized m that the stack carriers 
(12) are equipped with stack stops (17, 18) that arc at least partially adjustable to the stack size. 

1 5. Device in accordance with Claim 14, characterized in that symmetrically adjustable stops (18) 
are associated with the opposing side edges of the stack, and fixed stops (17) are associated with the front 
edge of the stack. 

16. Device in accordance with one of the preceding Claims, characterized in that the stack carriers 
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(12) are each designed as cassettes. 

17. Device in accordanee with one of the preceding Claims, characterized in that the circulating 
conveyor (10) can be activated by means of a selector circuit (14), preferably designed as a keyboard, 
such that a selected holder (11) can be transported to the unloading posiUon (16) or the loading position 
(15). 



I page(s) of drawings 
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